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®Technologia Welko  jest pewnym rozwi¹zaniem po³¹czenia elementów stosowanym w wielu ga³êziach
przemys³u. Stwarza zupe³nie nowe mo¿liwoœci zastosowañ eliminuj¹c kosztoch³onne tradycyjne
czynnoœci takie jak: wiercenie, wyt³aczanie, gwintowanie, nitowanie i klejenie elementów blachy
skracaj¹c czas po³¹czenia do zaledwie 3 ms!.

®Do zalet technologii Welko  nale¿¹:
n Zapewnienie szczelnoœci po³¹czenia
n Ultraszybki czas przypawania elementów zgrzewalnych oraz ich niewielki koszt wydatnie ogranicza
    koszty i przyspiesza produkcjê produktu finalnego
n Mo¿liwoœæ zastosowania w wielkoseryjnej produkcji
n Mo¿liwoœæ zastosowañ do bardzo cienkiej blachy od 0,5 mm.
n Brak przebarwieñ na blasze podczas przypawania
   elementów zgrzewalnych
n Zapewnienie wysokiej wytrzyma³oœci po³¹czenia
   z uwagi na pe³nopowierzchniowe przypawanie trzpienia

W naszej ofercie znajdziecie Pañstwo:
n zgrzewarki do sworzni
n pistolety spawalnicze
n g³owice spawalnicze
n spawarki sto³owe
n sto³y wspó³rzêdnoœciowe ze sterowaniem CNC
n uniwersalne podajniki œrub
n elementy zgrzewalne
n akcesoria specjalne

Firma KVT Sp. z o.o. zapewnia swoim klientom sta³y serwis gwarancyjny i pogwarancyjny
®sprzedawanych urz¹dzeñ a tak¿e zapewnia szkolenia i pokazy technologii Welko  na ¿yczenie

klienta w jego siedzibie. Oferujemy równie¿ mo¿liwoœæ wypo¿yczenia urz¹dzeñ spawalniczych celem
przetestowania technologii.
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Metody zgrzewania

Przyk³ad zastosowania Zasada dzia³ania

Ostrze ko³ka
dotyka blachy.

Pocz¹tek zap³onu.

W wyniku zap³onu
nastêpuje powstanie

³uku i warstwy
stopionego metalu

tzw. “jeziorka”.

Ko³ek zag³êbia siê
w “jeziorko”. Oba
materia³y stygn¹

tworz¹c sta³e
po³¹czenia.

Zgrzewanie ostrzowe

Przyk³ad zastosowania Zasada dzia³ania

Wierzcho³ek sto¿ka
styka siê z

powierzchni¹ blachy.

Wstêpny przep³yw
pr¹du i poderwanie

ko³ka wywo³uje
powstanie ³uku i

warstwy stopionego
metalu tzw. “jeziorka”.

Nastêpuje opuszczenie
ko³ka, który zanurza
siê w roztopionym

“jeziorku” i oba
materia³y stygn¹

tworz¹c po³¹czenie.

Zap³on ³uku przez krótkie podniesienie trzpienia

Przyk³ad zastosowania Zasada dzia³ania

Wierzcho³ek sto¿ka
styka siê z

powierzchni¹ blachy.

Nastêpuje
podniesienie

ko³ka i zerwanie
kontaktu z blach¹
z jednoczesnym

zainicjowaniem ³uku.
Powstaje warstwa
stopionego metalu

tzw. “jeziorko”.

Opuszczenie ko³ka,
który zanurza siê
w roztopionym
“jeziorku” i oba

materia³y stygn¹
tworz¹c po³¹czenie.

Zap³on ³uku przez podniesienie trzpienia

Energia zespo³u kondensatorów
zostaje roz³adowana w czasie
1-3 ms. Nie wymaga os³ony
gazowej ani pierœcieni
ceramicznych. Dziêki ma³ej
g³êbokoœci wtopienia nadaje siê
do przypawania trzpieni do cienkich
blach ju¿ od 0,5 mm.

�ród³em energii jest transformator.
Czas przep³ywu pr¹du wynosi od
1-1000 ms. Jako œrodek
pomocniczy u¿ywa siê os³ony
gazowej. Zastosowanie do blach
o gruboœci od 0,6 mm.

�ród³em energii jest transformator
z nastawialnym czasem przep³ywu
pr¹du. Czas zgrzewania wynosi od
0,1 do 2 s. Jako œrodek pomocniczy
z regu³y u¿ywany jest pierœcieñ
ceramiczny. Stosowana do blach
o gruboœci od 2 mm.



Elementy zgrzewalne
dla po³¹czeñ estetycznych

Elementy do zgrzewania ostrzowego dla po³¹czeñ estetycznych przeznaczone do cienkich blach od 0,5 mm.
Ma³a g³êbokoœæ wtopienia od 0,1 mm nie pozostawia œladów, przebarwieñ ani deformacji na drugiej stronie.

Œruba do zgrzewania kondensatorowego (Typ PT)

Sworzeñ bez gwintu (Typ UT)

Materia³:

Wymiary (D x L):

St 37-3 miedziowana, stal nierdzewna 1.4301/1.4303 (V2a), mosi¹dz CuZn 37 (Ms 63),
aluminium EN AW-AlMg 3
od M3 x 6 do M8 x 60

Materia³:

Wymiary (D x L):

St 37-3 miedziowana, stal nierdzewna 1.4301/1.4303 (V2a), mosi¹dz CuZn 37 (Ms 63),
aluminium EN AW-AlMg 3
od 3 x 6 do 7.1 x 55
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Stal miedziowana

Cr/Ni-Stal

Aluminium

Materia³ Oznaczenie*

KN 213 ...

KN 223 ...

KN 243 ...

Stal miedziowana

Cr/Ni-Stal

Aluminium

Materia³ Oznaczenie*

KN 211 ...

KN 221 ...

KN 241 ...
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* uwaga: przyk³ad oznaczenia zamówienia na stronie 7



Elementy zgrzewalne
dla po³¹czeñ estetycznych

Œruba z grubym gwintem (z ostrzem)

Materia³:
Wymiary (D x L):

St 37-3 miedziowana
od 5 x 9 do 5 x 25

Tuleja z gwintem wewnêtrznym (Typ IT)

Materia³:

Wymiary (D1 x B x D2  x L):

St 37-3 miedziowana, stal nierdzewna 1.4301/1.4303 (V2a), mosi¹dz CuZn 37
(Ms 63), aluminium EN AW-AlMg 3
od M3 x 4 x 5 x 6 do M5 x 6 x 7.1 x 30

Stal miedziowana

Cr/Ni-Stal

Aluminium

Materia³ Oznaczenie*

KN 216 ...

KN 226 ...

KN 246 ...

p
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Szpilka do izolacji z ostrzem lub sto¿kiem

Materia³:
Wymiary (D x L):

Stal 4.8 miedziowana, stal nierdzewna A2-50 (V2a)
od Ø2 x 20 do Ø3 x 150

6

* uwaga: przyk³ad oznaczenia zamówienia na stronie 7
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Elementy zgrzewalne
dla po³¹czeñ estetycznych

Konektory / Wtyczki p³askie (Typ F1 / F2)

Materia³:

Wymiary (B x L x H):

St 37-3 miedziowana, stal nierdzewna 1.4301/1.4303 (V2a), mosi¹dz CuZn 37 (Ms 63),
aluminium EN AW-AlMg 3
od 8 x 10 x 12

Stal miedziowana

Cr/Ni-Stal

Aluminium

Materia³ Oznaczenie

KN 2110 ...

KN 2210 ...

KN 2410 ...

S H H1 D B LB1

0,8 12 8 1,5 8 106,3

Tolerancja: S±0,05 mm - H i L±0,3 - D i B ±0,11

                   B i H ±0,2 mm1

Szpilki izolacyjne (ISO-Clips)

Materia³:
Wymiary (D x L x C):

St 37-3 galwanizowana
od 2 x 19.1 x 30 do 2 x 54 x 30

Stal ocynkowana

Cr/Ni-Stal

Materia³ Oznaczenie

KN 6712 ...

KN 6212 ...

D D1 L

Ø2 1,8 20 - 150

Tolerancja: D i D ±0,1 mm - L±0,5 mm1

Ø2,6 2,4 30 - 150

Ø3 2,8 20 - 150

6 8 10 12 15 16 20 25 30 - -

- 8 10 12 15 16 20 25 30 35 -

- 8 10 12 15 16 20 25 30 35 40

- 8 10 12 15 16 20 25 30 35 40

- - 10 12 15 16 20 25 30 35 40

M3 / 3 mm

M4 / 4 mm

M5 / 5 mm

M6 / 6 mm

M8 / 7,1 mm

Tabela d³ugoœci:Typy:

Po uzgodnieniu mo¿liwe wykonanie specjalne.

Oznaczenie zamówienia:

KN-213-M5X16

Rodzaj materia³u
ko³ka Wielkoœæ

gwintu: M5

D³ugoœæ: 16 mm
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Elementy zgrzewalne
dla maksymalnych obci¹¿eñ

Elementy do zgrzewania z zap³onem przez podniesienie trzpienia przeznaczone do blach o gruboœci od 2 mm.
G³êbokoœæ wtopienia ok 1-3 mm zapewnia uzyskanie pewnego po³¹czenia o du¿ej obci¹¿alnoœci. Jako œrodki
pomocnicze stosuje siê os³onê gazu lub pierœcieñ ceramiczny.

Œruba do zgrzewania (Typ MD)

Materia³:
Wymiary (D x L):

Stal 4.8  (przeznaczona do spawania)
od M6 x 15 do M16 x 50

Œruba do zgrzewania (Typ RD)

Materia³:
Wymiary (D x L):

Stal 4.8  (przeznaczona do spawania)
od M6 x 15 do M16 x 50

Œruba do zgrzewania  z krótkim czasem podnoszenia (Typ FD)

Materia³:
Wymiary (D x L):

Stal 4.8 miedziowana (przeznaczona do spawania)
od M8 x 8 do M8 x 45



9

Elementy zgrzewalne
dla maksymalnych obci¹¿eñ

Œruba z grubym gwintem (bez ostrza)

Materia³:

Wymiary (D x L):

St 37-3 miedziowana, stal nierdzewna 1.4301/1.4303 (V2a), mosi¹dz CuZn 37 (Ms 63),
aluminium EN AW-AlMg 3
od M3 x 6 do M8 x 60

Kotwa do betonu i trzpieñ z g³ówk¹ (Typ KB/SD)

Materia³:
Wymiary (D x L):

Stal S235J2G3 + C450
od 10 x 50 do 22 x 200

Tuleja z gwintem wewnêtrznym (Typ ID)

Materia³:
Wymiary (D1 x B x D2 x L):

Stal S235J2G3 + C450, A2-50
od M6 x 7 x 10 x 15 do M8 x 12 x 12 x 35

Pierœcieñ ceramiczny (Typ UF, RF, PF)

Wymiary (D1 x D2 x H): od 11.5 x 5.7 x 6.5 do 38.5 x 30.7 x 22

Typ UF (KN) Typ RF (KR) Typ PF (KP)



Urz¹dzenia do zgrzewania

Agregat do zgrzewania
BMS-8N

Przyk³ad zastosowania Pistolet do zgrzewania
PS1K

Metoda zgrzewania:
Zakres spawania:
Opis:

Zgrzewanie ostrzowe
M3 - M8 lub Ø 3 - 8 mm
Zgrzewarka do ko³ków ze sterowaniem mikroprocesorowym o ma³ej
wadze i kompaktowej budowie. Do zastosowañ przenoœnych
lub stacjonarnych.

Agregat do zgrzewania
BMS-10N

Przyk³ad zastosowania G³owica do zgrzewania
SK-5AP

Metoda zgrzewania:
Zakres spawania:
Opis:

Zgrzewanie ostrzowe
M3 - M10 lub Ø 3 - 10 mm
Zgrzewarka do ko³ków z cyfrowym wyœwietlaniem stanu napiêcia.
Do u¿ytku z pistoletem, g³owic¹ i maszynami koordynacyjnymi.

Agregat do zgrzewania
BMS-10P

Przyk³ad zastosowania

Maszyna koordynacyjna
sterowana komputerowo

KTS-1550CNC

Metoda zgrzewania:
Zakres spawania:
Opis:

Zgrzewanie ostrzowe
M3 - M10 lub Ø 3 - 10 mm
Zgrzewarka do ko³ków z zintegrowan¹ kontrol¹ jakoœci zgrzewanych
po³¹czeñ z DIN ISO 9000

10

Informacja techniczno-handlowa o pozosta³ych zgrzewarkach dostêpna w centrali KVT-Polska Sp. z o.o.



Karta techniczna
agregatu do ko³ków zgrzewanych ostrzowo

Agregat do ko³ków BMS-8N

Opis:

Dane techniczne:

Zakres zgrzewania:

Sposób zgrzewania
Standard pistolet:
�ród³o pr¹du:
Pojemnoœæ ³adunku:
Napiêcie:
Czas zgrzewania:
Wydajnoœæ:
Zasilanie:
Przewód pistoletu:
Przewód masowy:
Wymiary:
Waga

Zgrzewarka do ko³ków zgrzewalnych BMS-8N, sterowana mikroprocesorowo umo¿liwia
wykonanie prac stacjonarnych jak i przenoœnych. Zgrzewarka charakteryzuje siê
kompaktowymi wymiarami i lekk¹ wag¹. Jest urz¹dzeniem ca³kowicie bezpiecznym
dla operatora.

M3 - M8 lub Ø 3 - 8 mm dla stali, stali nierdzewnej, aluminium i mosi¹dzu
(M8 lub Ø8 do aluminium i mosi¹dzu na zapytanie)
Zgrzewanie ostrzowe wg karty DVS 0903
Pistolet PS-1K
Kondensatory
66.000 µF
50 - 200 V
0,001 - 0,003 sek
do 20 bolców na minutê
115/230 V - 50/60 Hz - 10 AT
3 m przewód zwijany
2 x 3 m przewód zwijany
300 x 120 x 320 mm
10 kg

Zastrzega siê mo¿liwoœæ wprowadzenia zmian technicznych.
Informacja techniczno-handlowa o pozosta³ych zgrzewarkach dostêpna w centrali KVT-Polska Sp. z o.o.

11



Dane techniczne
Ko³ki gwintowe zgrzewane ostrzowo

12

Materia³ bazowy

Materia³ ko³ka

EN AW-
-Al 99,5

Stal zawartoœæ do 0,3% wêgla

EN AW-
-AlMg 3

CuZn 37
(Ms63)

A2-50*
(stal

nierdzewna)

4,8*

Stal zawartoœæ do 0,6% wêgla

Blacha stalowa pokryta
pow³ok¹ z o³owiu, cynku
lub cyny - max 30 µm

Stal Cr-Ni austenityczna

Mosi¹dz CnZn 37-CuZn 30
(Ms 63-70) bezo³owiowy

MiedŸ

Al 99-99,5

AlMg 3, AlMg 5, AlMgMn

AlMgSi 0,5, AlMgSi 1, AlSi 5

1 2 1 0 0

0 2 0 0 0

2 2 1 0 0

2 1 2 0 0

2 2 1 0 0

2 2 2 0 0

0 0 0 2 1

0 0 0 1 2

0 0 0 2 2

1 = zalecane
2 = warunkowe
       zastosowanie po
       dokonaniu prób
0 = nie spawane
       w/w metodami
* = zalecane
       do zgrzewania

Kombinacje materia³ów

Gwint Ø

Dopuszczalny moment dokrêcenia (N x cm)

EN AW-
-AlMg3

M3

4,8

80

180

610

A2-50 CuZn 37
ASP

2(mm )

M4

M5

M6

M8

5,03

8,78

14,2

20,1

36,6

360

1500

50

110

380

230

950

60

130

450

270

1100

40

90

310

190

750

Dopuszczalny moment dokrêcenia zgodny z kart¹ DVS 0904

Nazwa
skrócona

Materia³y

PT
UT
IT
FD

1)4.8 (zalecane do zgrzewania)

Granice wytrzyma³oœci w/g DIN 18800-1 (bez deformacji)

Norma
Mechaniczne

w³asnoœci
N  = A  x f /(1,25 x y )R,d SP U,b,k m

f  = RU,b,k m

S¹ to przybli¿one granice
si³y zerwania zale¿ne od
momentu obrotowego
oraz gruboœci materia³u
bazowego.

EN 20898-1

R  m

2420 N/mm

R  eH

2340 N/mm

A  5 14%

2)A2-50 (zalecane do zgrzewania) EN ISO 3506-3

R  m

2500 N/mm

R  p0,2

2210 N/mm

A  L 0,6d

ISO 426-1
ISO 1638

CuZn37 R  m

2370 N/mm

EN AW-Al 99,5

EN AW-AlMg3
EN 573-3

R  m

2100 N/mm

R  m

2180 N/mm
1) Odnosi siê do stali niehartowanych o zawartoœci wêgla > 0,8%. Bolce ze stali automatowych nie s¹
   przeznaczone do zgrzewania.
2) Ko³ki ze stali nierdzewnej nadaj¹ siê ogólnie do zgrzewania. Ko³ki ze stali automatowej nie nadaj¹ siê
   do zgrzewania.



Mo¿liwoœci zastosowañ
agregatów do spawania i pistoletów / g³owic

Pistolet /G³owica BMS-4
AKKUMAT

Zgrzewarki do trzpieni z zap³onem ostrzowym

BMS-8N BMS-10NA BMS-10PA

PS-0 D (duo)

PS-0 K (mikro)

PS-0 M (mini)

PS-1

PS-1 K

PS-1 KI

PS-3

PS-3 K

PS-3 A

PS-6 A

SK-5 AN

PK-1K T-NUT

PK-5 stat.

PTS-2/SK-5A

2 x M3 - 35 mm

---

---

---

---

---

---

---

---

---

---

---

---

---

M3-M8 d³. 35 mm

---

---

---

---

---

Szpilki talerzowe

M3-M8 d³. b. ogr.
szpilki od 2 mm

---

---

---

---

---

---

---

---

---

---

M3-M8  35 mm

M3-M8  35 mm

M3-M8 d³. b. ogr.
szpilki od 2 mm

M3-M8 d³. 35 mm M3-M8 35 mm

M3-M10 b. ogr. M3-M8 60 mm

M3-M8 d³. b. ogr.
szpilki od 2 mm

M3-M10 b. ogr.
szpilki od 2 mm

M3-M8 60 mm
szpilki od 2 mm

M3-M10  35 mm

M3-M8  35 mm M3-M8  35 mm

M3-M12  40 mm M3-M8  40 mm

M3-M8  35 mm M3-M8  35 mm

M3-M8  35 mmM3-M8  d³. 35 mm M3-M8  35 mm

M3-M8  35 mm M3-M8  35 mm

M3-M8  35 mm M3-M8  35 mm

Pistolet /G³owica
Zgrzewarki do trzpieni z zap³onem przez podniesienie trzpienia

BMK-16 BMH-16SV BMH-22SV

PK-3 A

PH-2L

PH-3L

PH-3 N

PH4-L

PH-5 L

PH-5 SM

SK-5 AN

PS-6 A

PH-6 A

HSK-5 L

M3 - M10

---

---

M3-M10 40 mm

M3-M8 35 mm

---

---

---

---

M3 - M12

---

M6 - MR16

M3-M12  40 mm

M3-M12  40 mm

M6 - MR16

M3 - M12

M6 - MR16

M3 - M10

M6 - M16

M6 - M10

M6 - M16

M6 - M24

M6 - M12

M6 - M12

M6 - M10

M6 - M16

M6 - M12

M6 - MR16 M6 - M16

M6 - M24
(wersja BMH22P)

M6 - M16

M3-M8  35 mm M3-M8  35 mm

--- ---

M3-M12  50 mm M3-M12  50 mm

M6 - M16 M6 - M24

BMK-10

PK-3 M3 - M10 M6 - M10 M6 - M10M3 - M10

M6 - M12M3 - M12

PH-3 A

M3 - M12

M3-M8 35 mmM3-M8 35 mmM3-M8 35 mmM3-M8 35 mm

--- ---

M3-M8  35 mm
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®Automatyzacja technologii WELKO

Welko  SK-5AN

G³owice spawalnicze (welding heads) - rozwi¹zanie stworzone z myœl¹
o stacjonarnym zastosowaniu, kontrolowane i wspó³pracuj¹ce
z maszynami koordynuj¹cymi typu CNC. Do zastosowañ w wielkoseryjnej
produkcji z uwagi na d³ug¹ ¿ywotnoœæ i niezawodnoœæ g³owic.

Welko  PTS-2

Sto³owe urz¹dzenie do zgrzewania (desk-type welding machines)
- idealne z ekonomicznego punktu widzenia przy zastosowaniach
wieloseryjnych, gdzie wymagana jest wysoka jakoœæ i powtarzalnoœæ
zgrzewu. Wspó³pracuj¹ z g³owicami spawalniczymi.

Welko  KTS-1550 CNC

Urz¹dzenia koordynuj¹ce (coordinate-drive tables) s¹ optymalnym
po³¹czeniem agregatu zgrzewalniczego z g³owic¹ spawalnicz¹,
przeznaczone do wieloseryjnej produkcji i ma³ych detali. Wyposa¿one s¹
w pneumatyczny podajnik elementów zgrzewalnych.

Welko  UVR-300S

Uniwersalny podajnik (universal feeder) - wspó³pracuje z g³owic¹
spawalnicz¹ i pozwala na obs³ugê 6 ró¿nych elementów do zgrzewania.
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Notatki
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OFERTA - TECHNIKI MOCOWANIA I £¥CZENIA

OFERTA - NARZÊDZIA

PEM®
GWINTOWE

ELEMENTY WCISKANE

SOUTHCO®
ZAMKI, ZAWIASY

I UCHWYTY

KOENIG EXPANDER®
ZAŒLEPKI OTWORÓW

POMOCNICZYCH

RITE-LOK®
KLEJE PRZEMYS£OWE

NITONAKRÊTKI NAKRÊTKI
SAMOHAMOWNE

NITY ZRYWALNE FILTEC®
WK£ADY GWINTOWE

KLIPKO®
NAKRÊTKI KLATKOWE

PRECISKO®
PRECYZYJNE NAKRÊTKI

ZABEZPIECZAJ¥CE

HUCK®
NITY WYSOKOOBCI¥¯ALNE

TAPPEX®
WK£ADY GWINTOWE DO
TWORZYW SZTUCZNYCH

WELKO®
KO£KI ZGRZEWALNE

MINIBOOSTER®
WZMACNIACZE CIŒNIENIA

SPYRAFLO®
£O¯YSKA ŒLIZGOWE

I IGIE£KOWE

ZABEZPIECZENIA
ZATRZASKOWE

PEMSERTER®
PRASY DO MONTA¯U

ELEMENTÓW PEM

NARZÊDZIA
DO MONTA¯U EXPANDERA

NARZÊDZIA
DO MONTA¯U NITÓW

KDG
ELEKTRONICZNE DOZOWNIKI

NARZÊDZIA
DO MONTA¯U NITONAKRÊTEK

INSIDER®
PRZYRZ¥D DO GRADOWANIA

WELKO®
NARZÊDZIA DO MONTA¯U
KO£KÓW ZGRZEWALNYCH

Czy moglibyœmy
zapoznaæ Pañstwa
z innymi naszymi
produktami?

Koenig Technika Mocowania i £¹czenia
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