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SOLUTIONEERING GROUP

I. ZASLEPKI KVT KOENIG-expander® USP

Ponad 40 lat doswiadczenia

Zaprojektowane z mysla o niezawodnym i szczelnym zaslepianiu otworow

Firma KVT dzigki sieci oddziatow i przedstawicielstw jest obecna na catym swiecie

Zaktady produkcyjne w Szwajcarii oraz w USA

Przedsiebiorstwo certyfikowane wedtug norm ISO/TS 16949 oraz ISO 14001

Korzystna oferta dzieki produkcji na skale masowa

Niskie koszty montazu

Dostawca systemow narzedzi montazowych oraz robotéw montazowych

Szeroki zakres tolerancji otworow

0. Szeroka oferta elementow zaslepiajacych wykorzystujacych zasade rozprezania
trzpienia przez site ciagnaca, r6zne materiaty, roznorodne potaczenia materiatéw

11. Wersja zamontowana fabrycznie dostosowana do automatycznej obrébki

12. Zaslepki wykonane wedtug konkretnych wskazan klienta dostepne na zamowienie
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SOLUTIONEERING GROUP

Il. INNE ELEMENTY LACZACE

) Zaslepki kulowe

Wady:

— Koniecznos¢ bardzo precyzyjnego wykonania otworu (tolerancja)

— Silne oddziatywanie sit radialnych (obciazenie elementu konstrukcyjnego)

— Niedostosowane do pracy pod wysokim cignieniem

— Brak zabezpieczenia przeciwkorozyjnego

— Konieczne dodatkowe taczenie kuli

— Montaz powoduje powstawanie niepozadanych widrow

— Powierzchnia uszczelnienia tylko w krancowym punkcie srednicy kuli = znaczne ryzyko wyciekow
— Konieczna duza wytrzymatos$¢ scianek (ze wzgledu na duzg site stosowang przy montazu)
— Brak gwarancji mozliwosci automatyzacji proceséw — duzy zakres sit wciskajgcych

— Koniecznos¢ powierzchni o odpowiednim wspoétczynniku gtadkosci

— Kula nie jest elementem zaslepiajgcym

— Odpowiedzialnos¢ za szczelnos¢ i bezpieczenstwo spoczywa catkowicie na kliencie

— Koniecznosc¢ wiercenia etapowego w celu doktadnego okreslenia wtasciwego potozenia
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SOLUTIONEERING GROUP

) Sruby bez tba z dodatkowym uszczelnieniem lub bez

Wady:

— Nie zapewniajg 100% szczelnosci

— Konieczne wykonanie gwintowania

— Konieczne zastosowanie prawidtowego momentu dokrecania

— Zanieczyszczenie podczas gwintowania i montazu (klej)

— Brak zabezpieczenia przeciwkorozyjnego

— Zaprojektowane jako element tgczacy, a nie jako element uszczelniajacy

— Odpowiedzialno$¢ w zakresie szczelnosci i bezpieczenstwa spoczywa w catosci na kliencie

) Elementy spawane w otworach

Wady:

— Koniecznos¢ zastosowania drogiego sprzetu spawalniczego

— Koniecznos¢ zaangazowania odpowiednio przeszkolonych pracownikow

— Dtugi czas trwania procesu

— Niska estetyka

— Koniecznos¢ dodatkowego szlifowania i polerowania

— Odpowiedzialnos¢ w zakresie szczelnosci i bezpieczenstwa spoczywa w catosci na kliencie
— Wysokie temperatury moga niekorzystnie wptynaé na dziatanie elementu konstrukcyjnego

) Pokrywki DIN 445/443

Wady:

— Krytyczna stabilno$¢ procesu

— Czesto stosowane wraz z dodatkowymi srodkami uszczelniajgcymi

— Koniecznos¢ zapewnienia precyzyjnych wymiaréw otworu

— Koniecznosc¢ zapewnienia doskonatej gtadkosci nawierconego otworu
— Niedostosowane do pracy pod wysokim cisnieniem
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